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［ 特長 ］
▶ 金属（冷間・熱間）、木材、ガラス、プラスチック、ゴム、
　 陶磁器、繊維加工等あらゆる素材にマーク可能
▶ -45℃～ 1200℃の表面温度までマーク可能
▶ 油面、水面にも強く、鮮明度を長く維持 
＊詳細ラインナップは別途お問い合わせください

マーキングクレヨン
ペイントスティック 

▶ 油の上からでもマーク可能
▶ 速乾性の塗料
▶ キシレン（発ガン性物質）不使用
▶ 低塩化・低ハロゲン

▶ 水面や油面でもマーク可能
▶ 溶接中アークに反射しラインが見やすい
▶ 折れにくい

✔　芯の交換可能で経済的

替芯 6 本 (1 ケース）

色：シルバー

最小販売単位：12 本（1 ダース）

白  赤  青  黄  桃  黒

油面用インクマーカー
ペイント リター ＨＰ

水面用インクマーカー
ペイント リター ＷＰ

ノック式石筆
シルバーストリーク

▶ 濡れた部分でもマーク可能
▶ 速乾性の塗料
▶ キシレン（発ガン性物質） 不使用
▶ 低塩化・低ハロゲン

最小販売単位：12 本（1 ダース）

白  赤  青  黄  黒

＊その他、高温面用や水で消せるタイプのマーカーもご用意しています。詳細ラインナップは別途お問い合わせください。
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［ 特長 ］
▶ 毒性物質は不使用、皮膚に付着しても安全
▶ 24 ～ 48 時間以内に蒸発するため、後処理不要
▶ ジェル状のため、様々な表面に塗布が可能

はんだ・ロウ付け・溶接作業に
熱影響から対象物を守ります

熱吸収材

クールジェル　

［ 特長 ］
▶ 被測定物の上にワックス部分を押し当てて確かめるだけで、
　 温度測定が可能
▶ 測定可能範囲：38℃～ 1204℃
▶ 98 段階に分かれた表示温度のラインナップをご用意
▶ 測定誤差：± 3％

［ 使用方法 ］
▶ 加熱した物体、もしくは加熱途中の物体にサーモメルトを当てる
▶ サーモメルトの接触部が溶ける場合は測定面の温度が指示温度 
　 以上の状態にあり、溶けない場合は指示温度以下であることが 
　 わかる
▶ 指示温度の異なるサーモメルトを２本使うことで、上下幅が測定 
　 可能

［ 用途 ］
▶ 溶接の予熱・後熱の温度確認
▶ パス間温度管理
▶ 機械、電機並びに化学反応装置における発熱箇所の温度測定
▶ 金属材料の加工、電解、熱処理、鍛造鋳造、ガス溶接、
　 ろう付け

クレヨン式の温度計

サーモメルト ／ テンピルスティック

内容量：946ml
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［ 特長 ］
　▶ ガスや臭気を一切出さず、屋内での作業やタンク内部、パイプ等の　　 
　　 作業でも安全
　▶ ステンレスの鏡面を曇らせず、作業性と仕上りが抜群
　▶ 弗酸やクロム酸等を含んでおらず、作業者の健康を保護
　▶ クリーム状のため、流れ落ちず、立体面や天井等にも塗布が可能

［ 使用例 ］
　▶ 銅、銅合金のサビ取り
　▶ ステンレス、アルミ溶接スケ―ルなどの焼け取り
　▶ 頑固な油汚れなどに  
　※メタクリーンは硫酸 5% をベースとしその他多数の無毒の薬剤群に 
　　よる相乗効果で着効を発揮

金属・光輝剤

メタクリーン

［ 特長 ］
▶ コロイド状黒鉛を鉱物性溶剤に分散させたスプレー剤

▶ スプレーすると黒鉛被膜が形成され、高温での潤滑剤と

    剥離性を発揮

▶ 塗布面が光の反射を抑える

▶ レーザー切断、溶接等の表面改質に

▶ 金属の焼き付き、ノロの固着防止に効果的

［ ドロスの固着防止に ］
［ 使用例 ］
 金属のレーザー切断は、溶けた金属（ドロス）が表面に固着し取りづらい

　エアロ 504 を事前にスプレーすることで、ドロスの固着を防止

［ 高反射性金属レーザー切断に ］
［ 使用例 ］
銅、真ちゅう、アルミなど表面が鏡面の金属は、光を反射してしまいレーザー切断
が困難

　エアロ 504 をスプレーし切断すると、黒鉛被膜が反射を抑え容易に切断可能

レーザー加工補助材

エアロ 504　

エアロ 504 スプレー部分

スプレーなしの部分はドロスが固着してしまう

エアロ 504 スプレー部分

銅板からの切り抜きも容易に切断

使用前 メタクリーン使用後の面

内容量：700g
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［ 特長 ］

▶ ステンレス、チタンなどのパイプ溶接の裏波の 
　 酸化防止に効果を発揮
▶ 高速でガス置換できるため高価なアルゴンガスを大幅 
　 に節約
▶ TIG、MIG/MAG, プラズマ溶接に最適

4

  WS ガスシリンダー

・高効率パージ

・迅速、簡単なポジショニング

・肉厚が薄く、エルボが比較的少ないパイプ向け。

　( 必要に応じてプルボールを使用。)

・耐熱温度 280℃

・高効率パージ

・迅速、簡単なポジショニング

・難しいアプリケーションが多いオフショア業界やエル

ボの多いパイプ向け。

・耐熱温度 340℃

製品番号 製品名 ID (mm)

100150

WS Gas cylinder

φ 150mm 145-155

100160 φ 160mm* 155-165

100200 φ 200mm 198-208

100210 φ 210mm* 205-215

100250 φ 250mm 245-255

100265 φ 265mm* 255-267

100300 φ 300mm 295-307

100316 φ 316mm* 311-321

100350 φ 350mm* 340-350

100400 φ 400mm* 390-400

100450 φ 450mm* 440-450

100500 φ 500mm 490-500

100550 φ 550mm* 540-550

100600 φ 600mm 590-600

100700 φ 700mm 690-700

100750 φ 750mm* 740-750
100800 φ 800mm 790-800
100900 φ 900mm 890-900
100100 φ 1000mm 990-1000

製品番号 製品名 ID (mm) 流量 
(ℓ/ 分）

1815008

WS Plus

 Gas cylinder

8" 180-215 20

1815009 9" 215-240 23

1820010 10" 240-265 25

1820011 11" 265-290 28

1825012 12" 290-315 30

1825013 13" 315-330 33

1830014 14" 330-360 35

1835016 16" 370-400 40

1840018 18" 420-450 45

1845020 20" 470-500 20

1855024 24" 570-600 60

1855026 26" 625-655 65

1855028 28" 675-705 70

1871030 30" 725-755 75

1875032 32" 770-805 80

1875034 34" 825-860 85
1886036 36" 870-905 90

  WS ガスシリンダー  plus

アルゴン・ガス高速置換バックシールド用

ガスダム

 

TBi

AACCO

Welding Alloys & Supplies

®

SC 型

SC 型 WS 型

There are many situations in the welding 
of stainless steels or other special metals 
where introducing Schnorrer gas purge 
equipment to the welding procedure can 
improve weld quality and provide very 
valuable cost reductions and savings in 
job time and argon gas consumption.

There are often several methods by which 
to try and achieve a purged welding 
environment, and one essential feature of 
any method is that it always produces the 
critical low level of oxygen specified for 
the material. The purge tool used must be 
robust and must purge efficiently every 
time, regardless of variables, e.g. the 
welding position or the presence of pipe 
elbows and bends.

The figures below compare the costs of 
using a Walter Schnorrer® purge tool and 
foam plugs when welding pipes. The nett 
prices used are 200 Danish kr. per hour 
and an argon gas price of 30 Danish kr./
m3. 

The Walter Schnorrer® gas purge sys-
tems are designed so that a gas flow 
rate in litres/minute of 10% of the pipe 
diameter (mm), produces a purge time 
of only 1½-2½ minutes. It is expected 
that when welding 20” pipe, the cost of 
the purge tool will be recovered over 15-
20 butt welds. When using foam plugs 
the purge time is different for each pipe  
dimension.

 There are many requirements of a purge 
tool if it is to be a truly efficient and 
economical method of eliminating oxygen 
from the welding environment.

Requirements of a purge tool:
•  Short and defined purge time to 

extremely low oxygen level
• Consistent gas flow
•  Quick and easy to assemble and 

dismantle 
• Minimum of parts
• Minimum use of tools
• Time and argon gas savings
• Able to withstand high temperatures 
• UV-resistant 
• Several methods of fixing
•  Flexible in use (any pipepart and pipe 

fitting)
• Efficient and fast gas diffuser 

• Useable in all welding positions
•  Ability to pull or shoot (with compressed 

air) the tool through pipe lengths
•  Suitable for all welding processes (MIG/

MAG, TIG and Plasma welding)
• Robust and with long life

In this catalogue we present our wide 
range of standard and proven products 
for the purge of weld assemblies. In 
addition to this standard product range, 
we produce tailor-made equipment for 
special applications.

Patent Numbers:
DK198389, US 4956537, US 5126526, 
US 5217156, CA 1322229, Aust 617189, 
HK1005926, EP 348125, 328131, EP 
486420, 592055, 1005927.

why chose a walter schnorrer® gas Purge system?

Professional gas Purge systems for standard  

and sPecial welding fabrications

Walter Schnorrer ApS Welding Equipment 
is a Danish company founded in 1987, 
and is a patentee and manufacturer of 
a wide range of gas purge equipment 
for use when welding special metals 
and al loys, in particular stainless steels, 
titanium, duplex, and super duplex. 
When welding these special materials 
it is essential that the welding process 
takes place in an inert atmosphere in 
order to prevent oxidation, and this 
inert atmosphere is often best achieved 
in a welding chamber. Depending on the 
metal or exotic alloy to be welded, the 

residual oxygen in the welding chamber 
may need to be reduced to less than 
50 ppm to obtain a corrosion-resistant  
result. Oxidation develops through con-
tact with oxygen when the material is 

heated to welding temperature. After wel-
ding has ended it is important to maintain 
the inert atmosphere until the tempera-
ture of the work-piece is below 250°C,  
depending on the material. These 
Schnorrer  advanced gas purge systems 
are under continuous development to meet 
many demanding technical specifications 
and functional needs, and to meet these  
needs economically.

DKK 0,00
DKK 50,00

DKK 100,00
DKK 150,00
DKK 200,00
DKK 250,00
DKK 300,00
DKK 350,00
DKK 400,00
DKK 450,00

2" 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20"

WS Formier Purging

Foam plugs

7 ppm 900 ppm50 ppm 100 ppm

2 Anker engelunds Vej 6  |  dk-9200 AAlborg sV  |  denmArk  |  Tel. +45 96 34 21 21  |  FAx. +45 96 34 21 22   |   www.schnorrer.dk

7ppm                                            900ppm

［ 特長 ］
　▶ 膨張式なので、幅広いサイズに適用可能
　▶ フレキシブルハーネスと延長ハーネスでパイプ内の移動が簡単
　▶ 様々なサイズを組み合わせて、自由にカスタマイズ可能

パイプのパージング治具

アイパージエックス (I-PurgeX)　

［ 使用分野 ］
 ▶ 配管（水道、ガス、下水）建設など

［ 適応内径 ］
 ▶ 51mm (2 インチ )

 ～ 1219mm (48 インチ ) 対応

＊詳細ラインナップは別途お問い合わせください

＊詳細ラインナップは別途お問い合わせください
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タングステン電極棒　

タングステン研磨機　

２％ トリタン（赤） １％ ランタン（黒） ２% セリタン（グレー）

▸タングステン中に 1.7％～ 2.2％の
  トリア (ThO2) を含む
▸直流向きで純タンに比べて電極温度
  が低く母材への溶け込みが少ない
▸ステンレス鋼、耐熱合金鋼、銅及び
  その合金、ニッケル及びその合金に
  最適

▸タングステン中に 0.9％～ 1.2％の
  ランタナ (LaO2) を含む
▸放射性物質を含んでおらず、人体に
  安全
▸直流で対象材質はトリタンと同一

▸タングステン中に 1.8％～ 2.2％
  のセリウム (CeO2) を含む
▸直流、交流、いずれの溶接にも
  使用可能
▸ランタン同様放射性物質を含まな
  い

［ 特長 ］

［ 特長 ］
▶ バッテリー式研磨機

▶ 多彩な⾓度を正確に研磨

▶ ダイヤモンドホイールを使用しアーク品質が向上

▶ 自動芯出し機能／切断機能搭載

▶ 専用ケース／バッテリー付属

［ 特長 ］
▶ トリウムの含有なし

▶ レアアース添加、高品質で安定したアークを発生させる

▶ 高い耐久性のため、自動溶接などに最適

型　式 S-TGR S-TGF S-TGS_CL

研磨⾓度
15° -120°（調整式）、

180°

15°，22.5°, 30°, 36°, 
45°，60°, 90°，120°, 

180°

15°, 18°, 22.5°, 30°, 
180°

電極径 φ 0.5 - φ 3.2 mm

重量（バッテリー含む） 0.89 kg 0.99 kg 0.5 kg

S-TGR

S-TGF
S-TGS_CL

WS2（⻩緑）レアアースタングステン
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CBM

8061(J)

FCAW ＆ GMAW
▶ 造船、海洋プラント、 
　 化学プラント、鉄構造物製作 
　 等で幅広く一般的に使われる
▶ 多層盛り溶接に最適

CBM

8061 (3)

FCAW & GMAW
▶ 用途は CBM8061 と同様
▶ 狭開先および高圧電流に 
　 最適

 CBM

8065W

FCAW
▶ 過大ギャップの部分使用

CBM

G22

SAW
▶ 板厚 18mm 以下の 
　 サブマージ溶接に最適

［ 使用分野 ］
  ▶ 造船
  ▶ 海洋、プラント
  ▶ スチール構造物の製作

［ 使用する溶接法 ］
  CO2 半自動溶接、MAG 溶接、サブマージアーク溶接、その他自動溶接

  サイズ：ワーク形状に合わせて、様々な種類をご用意しています。別途お問い合わせください。

［ 特長 ］
溶接用裏当て材で、片面溶接と生産性向上を実現

 ▶ 無機材料（カオリン、タルク等）をミックスした、セラミックパウダーを加圧成形し
　  高温で熱処理したファインセラミック製品
 ▶ 急熱、急冷に対する熱衝撃抵抗性に優れる
 ▶ 溶接金属の溶け落ち防止と裏面ビードを良好に形成させる
 ▶ 耐酸性、耐化学性、耐浸食性に優れる

セラミック裏当材

セラミック バッキングテープ（CBM）　

CBM
8061

CBM
8061(1)

CBM
8061(3)

CBM
8061(4)

Products Dimension Shapes Application & Remark

CBM
8061(5)

CBM
8061(7)

CBM
8061(4G)

CBM
8061(6)

CBM-80 Series

FCAW, GMAW
표준형 백킹재
조선, 해양, 플랜트, 교량, 철구조물 등에 사용함.

Standard back-up tape.
Well-suited for shipbuilding, marine, plant, bridge, steel 
structures, etc.

標準型裏当材
造船、海洋、プラント、鉄構造物、橋梁などの製作で一般的に
使われる。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 입열량이 높은 부위에 적합함.

The same uses as standard type with high heat input 
resistance.	

標準型と同じ用途で多層もり溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 고전류 용접에 적합함.

The same uses as standard type and well-suited for 
high current.	

標準型と同じ用途で高電流の溶接に適する。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, Wide gap에 사용함.

The same uses as standard type and well-suited for 
wide gap.	

標準型と同じ用途でワイドギャップに適する。

대입열

대입열 용접에 적합함.

Suitable for high heat input welding.	

大入熱溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 슬래그 처리와 가스배출이 용이함.

The same uses as standard type.  
The excellent removability of slag and better welding gas 
emission are guaranteed.	

標準型と同じ用途で開先幅に応じて適する。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type. Two steel wires are 
inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type.
Two steel wires are inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。
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CBM
8061

CBM
8061(1)

CBM
8061(3)

CBM
8061(4)

Products Dimension Shapes Application & Remark

CBM
8061(5)

CBM
8061(7)

CBM
8061(4G)

CBM
8061(6)

CBM-80 Series

FCAW, GMAW
표준형 백킹재
조선, 해양, 플랜트, 교량, 철구조물 등에 사용함.

Standard back-up tape.
Well-suited for shipbuilding, marine, plant, bridge, steel 
structures, etc.

標準型裏当材
造船、海洋、プラント、鉄構造物、橋梁などの製作で一般的に
使われる。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 입열량이 높은 부위에 적합함.

The same uses as standard type with high heat input 
resistance.	

標準型と同じ用途で多層もり溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 고전류 용접에 적합함.

The same uses as standard type and well-suited for 
high current.	

標準型と同じ用途で高電流の溶接に適する。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, Wide gap에 사용함.

The same uses as standard type and well-suited for 
wide gap.	

標準型と同じ用途でワイドギャップに適する。

대입열

대입열 용접에 적합함.

Suitable for high heat input welding.	

大入熱溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 슬래그 처리와 가스배출이 용이함.

The same uses as standard type.  
The excellent removability of slag and better welding gas 
emission are guaranteed.	

標準型と同じ用途で開先幅に応じて適する。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type. Two steel wires are 
inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type.
Two steel wires are inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。
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CBM
8061

CBM
8061(1)

CBM
8061(3)

CBM
8061(4)

Products Dimension Shapes Application & Remark

CBM
8061(5)

CBM
8061(7)

CBM
8061(4G)

CBM
8061(6)

CBM-80 Series

FCAW, GMAW
표준형 백킹재
조선, 해양, 플랜트, 교량, 철구조물 등에 사용함.

Standard back-up tape.
Well-suited for shipbuilding, marine, plant, bridge, steel 
structures, etc.

標準型裏当材
造船、海洋、プラント、鉄構造物、橋梁などの製作で一般的に
使われる。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 입열량이 높은 부위에 적합함.

The same uses as standard type with high heat input 
resistance.	

標準型と同じ用途で多層もり溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 고전류 용접에 적합함.

The same uses as standard type and well-suited for 
high current.	

標準型と同じ用途で高電流の溶接に適する。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, Wide gap에 사용함.

The same uses as standard type and well-suited for 
wide gap.	

標準型と同じ用途でワイドギャップに適する。

대입열

대입열 용접에 적합함.

Suitable for high heat input welding.	

大入熱溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 슬래그 처리와 가스배출이 용이함.

The same uses as standard type.  
The excellent removability of slag and better welding gas 
emission are guaranteed.	

標準型と同じ用途で開先幅に応じて適する。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type. Two steel wires are 
inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type.
Two steel wires are inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。
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CBM
8061

CBM
8061(1)

CBM
8061(3)

CBM
8061(4)

Products Dimension Shapes Application & Remark

CBM
8061(5)

CBM
8061(7)

CBM
8061(4G)

CBM
8061(6)

CBM-80 Series

FCAW, GMAW
표준형 백킹재
조선, 해양, 플랜트, 교량, 철구조물 등에 사용함.

Standard back-up tape.
Well-suited for shipbuilding, marine, plant, bridge, steel 
structures, etc.

標準型裏当材
造船、海洋、プラント、鉄構造物、橋梁などの製作で一般的に
使われる。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 입열량이 높은 부위에 적합함.

The same uses as standard type with high heat input 
resistance.	

標準型と同じ用途で多層もり溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 고전류 용접에 적합함.

The same uses as standard type and well-suited for 
high current.	

標準型と同じ用途で高電流の溶接に適する。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, Wide gap에 사용함.

The same uses as standard type and well-suited for 
wide gap.	

標準型と同じ用途でワイドギャップに適する。

대입열

대입열 용접에 적합함.

Suitable for high heat input welding.	

大入熱溶接に適している。

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 슬래그 처리와 가스배출이 용이함.

The same uses as standard type.  
The excellent removability of slag and better welding gas 
emission are guaranteed.	

標準型と同じ用途で開先幅に応じて適する。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type. Two steel wires are 
inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。	

FCAW, GMAW
표준형과 동일한 용도이며, 와이어타입임.

The same uses as standard type.
Two steel wires are inserted to ceramic blocks.	

用途は標準型と同一でアルミテープなしでワイヤでセラミック
が結ばれている。
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CBM
8065

CBM
8065W

Products Dimension Shapes

CBM
8066M

CBM
8066

CBM
8067
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FCAW, GMAW
X개선에 사용되며, 용접후 슬래그 처리가 용이함.

Used for double vee and easy to remove the slag after 
welding.

X開先に適していて溶接後のスラグ処理が容易する。

FCAW, GMAW
백비드가 필요없는 부위에 적용함.

Suitable for welding part with no backside bead.	

センター溝のないセラミックで構成されており裏ビードの
必要のない個所に適用する。

FCAW, GMAW
과대갭(Wide Gap) 발생부위에 사용하며

육성 용접에 적합함.

Used for wide gap and suitable for built-up welding.

ワイドギャプと肉盛溶接に適する。

FCAW, GMAW
CBM-8065W와 동일한 용도이며, 내화도가 높아 고입열량 

작업에 적합함.

The same uses for CBM-8065W, but with higher heat 
input resistance.	

用途はCBM-8065Wと同一で耐熱性がもっと優れていて高入熱
作業に適する。

FCAW, GMAW
CBM-8065W와 동일한 용도이나, 백비드를 형성함.

The same uses as CBM-8065W but suitable for Built-up 
welding with backside bead.

用途はCBM-8065Wと同一で裏ビードを形成する。

FCAW, GMAW
챔퍼링(Chamfering) 부위에 적용함(챔퍼각도 : 11°, 19°).

Suitable for chamfering (Chamfer angle : 11°, 19 °).	

母材の厚さの差によって発生したテーパー部に適用する。	

FCAW, GMAW
단차(Misalignment) 부위에 적용함.

Suitable for misalignments part caused by difference in 
plate thickness.	

母材の厚さの差が生じた継ぎ手部に適用する。	

FCAW, GMAW
맨홀(Man Hole), 출입홀(Access Hole)등에 적용함.

Suitable for manholes, access holes.	

マンホール、出入部分に使用する。
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Application & Remark

R : 100, 150, 200, 250, 300

CBM-80 Series

X 개선
Double vee  

CBM
8065

CBM
8065W

Products Dimension Shapes
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FCAW, GMAW
X개선에 사용되며, 용접후 슬래그 처리가 용이함.

Used for double vee and easy to remove the slag after 
welding.

X開先に適していて溶接後のスラグ処理が容易する。

FCAW, GMAW
백비드가 필요없는 부위에 적용함.

Suitable for welding part with no backside bead.	

センター溝のないセラミックで構成されており裏ビードの
必要のない個所に適用する。

FCAW, GMAW
과대갭(Wide Gap) 발생부위에 사용하며

육성 용접에 적합함.

Used for wide gap and suitable for built-up welding.

ワイドギャプと肉盛溶接に適する。

FCAW, GMAW
CBM-8065W와 동일한 용도이며, 내화도가 높아 고입열량 

작업에 적합함.

The same uses for CBM-8065W, but with higher heat 
input resistance.	

用途はCBM-8065Wと同一で耐熱性がもっと優れていて高入熱
作業に適する。

FCAW, GMAW
CBM-8065W와 동일한 용도이나, 백비드를 형성함.

The same uses as CBM-8065W but suitable for Built-up 
welding with backside bead.

用途はCBM-8065Wと同一で裏ビードを形成する。

FCAW, GMAW
챔퍼링(Chamfering) 부위에 적용함(챔퍼각도 : 11°, 19°).

Suitable for chamfering (Chamfer angle : 11°, 19 °).	

母材の厚さの差によって発生したテーパー部に適用する。	

FCAW, GMAW
단차(Misalignment) 부위에 적용함.

Suitable for misalignments part caused by difference in 
plate thickness.	

母材の厚さの差が生じた継ぎ手部に適用する。	

FCAW, GMAW
맨홀(Man Hole), 출입홀(Access Hole)등에 적용함.

Suitable for manholes, access holes.	

マンホール、出入部分に使用する。
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Application & Remark

R : 100, 150, 200, 250, 300

CBM-80 Series

X 개선
Double vee  

CBM-600Series란?

CBM-600 series는 일렉트로 가스용접(EGW)에 특화된 제품군으로 입향상진(Vertical-Up) 
자동용접 전용이다.

CBM-600 series are specially designed for Electro Gas Arc Welding and a specialized 
welding material for vertical up welding.

CBM-600 SeriesはEGWに特化させた製品群でVertical-Up-自動溶接専用です。

탁월한 용접작업성(키홀 관찰성, 용접진행성)을 가지며 우수한 이면비드를 생성한다.

CBM-600 series improve welding efficiency (Key-hole observability, Welding progress) and 
form an excellent backside bead.

抜群の溶接作業性(キホル観察性, 溶接進行性)を持って優秀な裏ビードを生成する。

SEG ARC 백킹재로서 표준형 제품, 경량화된 제품 및 Tandem 용접용(80t이하) 제품이 있다.

CBM-600 series, the SEG Arc Backing material, are categorized as standard product, 

lightened product and product for tandem (Less than 80t)   

SEG ARC 裏当材として標準型製品, 軽量化された製品及びTandem溶接用(80t以下) 製品がある。

CBM-600 Series의 특징 및 종류

CBM-600 Series(EGW)

CBM-600 & EG1

CBM
600

CBM
600K

CBM
600D

CBM
EG1

Products Dimension

EGW
스틸케이스를 사용하며 고입열에도 우수한 용접성을 가짐.

Ceramic blocks are inserted to metal case. Suitable for high-heat input.

スチールケースタイプで高入烈にも優秀な溶接性をもっている。

EGW
경량화된 특수 알루미늄케이스를 사용하여 작업편의성 및 안전성이 우수함.

With lightened aluminum case, workers safty and convenience improved.

軽量化された特殊アルミニウムタイプで用途はＣＢＭ－６００と同一である。

EGW
내열성이 우수한 재질로 모재 80t 이하의 tandem용접에 적용함.

Used special ceramics with higher heat input resistance. Suitable for tandem welding. 
(below 80t thick).	

耐熱性が優秀な材質で母材 80ｔ以下の tandem溶接に適する。

EGW
EGW스타트용 탭피스로 깨끗한 용접시작부를 제공함.

Start-tab piece for EGW. Create cleaned welding in start area.

エレクトロガス溶接のスタート用タブ。

CBM
G22

(BAKPAN)

CBM
G22

(HUPAN)

CBM
G22

(CHAMFER)

CBM
G22

(DANCHA)

CBM
G22

(CHAMFER2)

CBM
G22
(JIG)

Products Dimension Shapes

SAW
후판 (25t 이하)에 적용하며, 평판 및 선수, 

선미의 곡부위 적용도 할 수 있음.

Suitable for thick plate (over 25t thick) and applied to flat 
plate or curved area on the front and back of vessel.	

厚板(２５ｔ以下）に適する。

SAW
박판 (18t 이하)에 적용하며, 평판 및 선수, 

선미의 곡부위 적용도 할 수 있음. 

Suitable for thin plate (below 18t thick) and applied to 
flat or curved area on the front and back of vessel.

サブマージ溶接用で平板、曲部に適する。
薄板用(18ｔ以下)。

SAW
단차 부위에 적용함.

Suitable for misalignments.	

母材の厚さの差で生じた継ぎ手部に使用する。
   

SAW
양쪽 챔퍼링 부위에 적용함.

Suitable for two sided plate.	

テーパーの部分に適する。

SAW
한쪽 챔퍼링 부위에 적용함.

Suitable for one sided plate.	

テーパーの部分に適する。

   

SAW
G22[HUPAN]와 동일한 용도이나 별도의 JIG를 이용하여 
지지함.

The same uses as CBM-G22[HUPAN] but fixing 
apparutus, such as JIG is needed.	

用途はCBM-G2２と同一で別途のジグを利用して支持する。

CBM-G22 Series(SAW)
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CBM-600Series란?

CBM-600 series는 일렉트로 가스용접(EGW)에 특화된 제품군으로 입향상진(Vertical-Up) 
자동용접 전용이다.

CBM-600 series are specially designed for Electro Gas Arc Welding and a specialized 
welding material for vertical up welding.

CBM-600 SeriesはEGWに特化させた製品群でVertical-Up-自動溶接専用です。

탁월한 용접작업성(키홀 관찰성, 용접진행성)을 가지며 우수한 이면비드를 생성한다.

CBM-600 series improve welding efficiency (Key-hole observability, Welding progress) and 
form an excellent backside bead.

抜群の溶接作業性(キホル観察性, 溶接進行性)を持って優秀な裏ビードを生成する。

SEG ARC 백킹재로서 표준형 제품, 경량화된 제품 및 Tandem 용접용(80t이하) 제품이 있다.

CBM-600 series, the SEG Arc Backing material, are categorized as standard product, 

lightened product and product for tandem (Less than 80t)   

SEG ARC 裏当材として標準型製品, 軽量化された製品及びTandem溶接用(80t以下) 製品がある。

CBM-600 Series의 특징 및 종류

CBM-600 Series(EGW)

CBM-600 & EG1

CBM
600

CBM
600K

CBM
600D

CBM
EG1

Products Dimension

EGW
스틸케이스를 사용하며 고입열에도 우수한 용접성을 가짐.

Ceramic blocks are inserted to metal case. Suitable for high-heat input.

スチールケースタイプで高入烈にも優秀な溶接性をもっている。

EGW
경량화된 특수 알루미늄케이스를 사용하여 작업편의성 및 안전성이 우수함.

With lightened aluminum case, workers safty and convenience improved.

軽量化された特殊アルミニウムタイプで用途はＣＢＭ－６００と同一である。

EGW
내열성이 우수한 재질로 모재 80t 이하의 tandem용접에 적용함.

Used special ceramics with higher heat input resistance. Suitable for tandem welding. 
(below 80t thick).	

耐熱性が優秀な材質で母材 80ｔ以下の tandem溶接に適する。

EGW
EGW스타트용 탭피스로 깨끗한 용접시작부를 제공함.

Start-tab piece for EGW. Create cleaned welding in start area.

エレクトロガス溶接のスタート用タブ。

CBM
G22

(BAKPAN)

CBM
G22

(HUPAN)

CBM
G22

(CHAMFER)

CBM
G22

(DANCHA)

CBM
G22

(CHAMFER2)

CBM
G22
(JIG)

Products Dimension Shapes

SAW
후판 (25t 이하)에 적용하며, 평판 및 선수, 

선미의 곡부위 적용도 할 수 있음.

Suitable for thick plate (over 25t thick) and applied to flat 
plate or curved area on the front and back of vessel.	

厚板(２５ｔ以下）に適する。

SAW
박판 (18t 이하)에 적용하며, 평판 및 선수, 

선미의 곡부위 적용도 할 수 있음. 

Suitable for thin plate (below 18t thick) and applied to 
flat or curved area on the front and back of vessel.

サブマージ溶接用で平板、曲部に適する。
薄板用(18ｔ以下)。

SAW
단차 부위에 적용함.

Suitable for misalignments.	

母材の厚さの差で生じた継ぎ手部に使用する。
   

SAW
양쪽 챔퍼링 부위에 적용함.

Suitable for two sided plate.	

テーパーの部分に適する。

SAW
한쪽 챔퍼링 부위에 적용함.

Suitable for one sided plate.	

テーパーの部分に適する。

   

SAW
G22[HUPAN]와 동일한 용도이나 별도의 JIG를 이용하여 
지지함.

The same uses as CBM-G22[HUPAN] but fixing 
apparutus, such as JIG is needed.	

用途はCBM-G2２と同一で別途のジグを利用して支持する。

CBM-G22 Series(SAW)
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［ 特長 ］
▶ よく切れる・削れる
▶ 長寿命 研磨力が続く
▶ 安定した仕上げ品質

3M™ 研磨材    

ロボット研磨のさらなる生産性向上を実現
ロボット研磨システム成功のカギは、「適切な研磨材選定」

用途と仕上げに応じた多彩な製品ラインナップ（製品例）

3M テクノロジー
一粒一粒まで鋭くデザインされた精密成型砥粒を採用 

研削のメカニズム 
「精密成型砥粒」の鋭い歯が、常に新しいエッジを自生し、シャープな切れ味を実現

より詳しい情報は 3M の
ウェブサイトをご覧ください

＊愛知産業は 3M の特約店です

精密成型砥粒 従来品砥粒

ココがポイント！

3M、キュービトロン、スコッチ・ブライトは、3M 社の商標です。
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［ 特長 ］
▶ 厳しい高温条件下で使用可能
▶ シリコンコーティングで繊維耐久性が大幅ＵＰ
▶ 切断部からのほつれが少ない
▶ 有害物質（アスベスト等）は不使用
▶ ガラス繊維の様な皮膚刺激がほとんどない

［ 特長 ］

▶ 溶接時のスパッタ、熱や炎から身を守る

▶ アラミド繊維に匹敵する高い難熱性（L.O.I 値 28 ～ 32）

▶ マジックテープ式を採用、作業性向上を実現

▶ 洗濯して繰り返し使用可能

▶ サイズ：M ／ L ／ LL ／ 3L

　JIS A1323A 種相当品

薄く柔らかい

［ 使用例 ］
  溶接スパッタ遮断、溶断ノロ受け

高温耐熱用シート

ハイシリカ繊維シート　

両面シリコンコーティング
（150g）

プロバン前掛け　

型式 ASB-SI-WC

連続使用温度（℃） 1100

瞬時使用温度（℃） 1700

SiO2 含有量（％） 96% 以上

サイズ（mm） 1020（幅）× 25000（長さ）× 0.8（厚み）

重量（g/m） 810

引張強度（N/5cm） 縦方向：3000　横方向：2500
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＊詳細ラインナップは別途お問い合わせください

マグネット工具

マグスイッチ　
［ 特長 ］

▶ 強力ネオジム磁石を使用、小型・軽量
▶ オン／オフ簡単操作
▶ 国際特許技術で、オン時は強い吸着力を発揮、
　 オフ時は残留磁石が残らない

　＜国際特許技術：アクティブシャンティング＞

オン状態 の時は、上下マグネットが互いに
極性が同じ方向に重なり、強い吸着力を
発揮

ON OFF
オフ状態 の時は、上下マグネットの磁力
方向が異なり互いに引き合い、小さな力で
切れがよく着脱可能

吸着力
※イメージ図です。 
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標準サイズ一覧

標準サイズ一覧（橙色が標準サイズ）

ホース口寸法

Ｌ寸法Ｌ寸法

ユニット内径
D寸法
ユニット内径
D寸法

スポット溶接用焼け防止

ヤケナイン （YAKENAIN）

シーベルチップ

スポット溶接の打痕の比較 SUS304

YAKENAIN 装着後の打痕YAKENAIN 装着後の打痕通常のスポット溶接の打痕通常のスポット溶接の打痕

［ 特長 ］
▶ 焼け取り作業の削減 = 工数削減
▶ 様々な形状に対応可能
▶ 溶接電流や通電時間の見直し不要
▶ 幅広いスポット溶接機に取り付け可能

［ 特長 ］
▶ 電極の真裏まで直接冷却しているため、打痕外観が向上
▶ スポット溶接後の処理作業を削減
▶ 材質は三元銅合金を使用
▶ アロー社以外のスポット溶接機にも取り付け可能
▶ 首部がスムーズに動くため、ワークに対しての当たりが良い
▶ 長期間使用しても動きの劣化が少ない

型　式 ユニット内径 D 寸法 Ｌ寸法 ホース口寸法

EX-V1-8 Φ 8 mm 22 mm Φ 6 mm

EX-V1-12 Φ 12 mm 22 mm Φ 6 mm

EX-V1-13 Φ 13 mm 22 mm Φ 6 mm

EX-V1-16 Φ 16 mm 22 mm Φ 6 mm

EX-V2-12 Φ 12 mm 15 mm Φ 6 mm

EX-V2-16 Φ 16 mm 15 mm Φ 6 mm

型　式 dt Ｌ j

WL108839 8.9 mm 39.3 mm Φ 22 mm

WL108243 41.4 mm Φ 30 mm

WL208939* 11.8 mm 43.25 mm Φ 22 mm

WL208943* - 45.4 mm Φ 30 mm

WL208600 - 45.8 mm Φ 25 mm

T0611086 12.7 mm 45 mm Φ 30 mm

T0611087 15.5 mm 50 mm Φ 30 mm

WL308363* 17.8 mm 51.4 mm Φ 30 mm

T0611088 19 mm 65 mm Φ 40 mm

スポット溶接後の
「焼け取り作業」を削減



■ カタログ掲載の性能データなどは、対象物、材料、工具材料、加工条件、使用環境・方法、保存状況などにより変化します。保証値ではありませんのでご注意ください。 ■ 製品の技術仕様やデザインなどは予告なしに変更するこ
とがあります。予めご了承ください。  ■ ご使用の場合は取扱説明書をよくお読みの上正しくお使い下さい。用途に合った製品をお選びください。不適切な用途で使われますと事故の原因となることがあります。  ■ このカタログ掲載の
製品は、原則日本国内向けに販売しております。取扱製品および技術には、外国為替および外国貿易法で輸出規制されている品目があります。また品目により、米国の再輸出規制を受けるものもあります。日本国外に輸出する場合は、
安全保障貿易管理の関連法案を順守するようお願い致します。

東 京 本 社
名古屋営業所
関 西 営 業 所
広 島 営 業 所
九 州 営 業 所
相模原事業所

〒140-0011  東京都品川区東大井2-6-8
〒465-0004  愛知県名古屋市名東区香南2-1013
〒652-0803  神戸市兵庫区大開通8-2-2-107号
〒732-0008  広島市東区戸坂くるめ木1-3-23
〒812-0877  福岡県福岡市博多区元町1丁目7-7
〒252-0331  神奈川県相模原市南区大野台4-3-15

TEL 03-6800-1122
TEL 052-760-0033
TEL 078-515-8680
TEL 082-220-1740
TEL 092-588-2566
TEL 042-786-2206

FAX 03-6800-2066
FAX 052-760-0034
FAX 078-515-8681
FAX 082-220-0184
FAX 092-588-2577
FAX 042-786-2203

201406-CONSUM ② 3000 202408-CONSUM ① 500

プラズマ切断機

パワーマックス シリーズ

12mm 軟鋼での切断速度の比較 

切
断

速
度

Powermax105 
SYNC®

Powermax85 
SYNC®

Powermax65 
SYNC®

Powermax45 XP ガス溶断

［ 特長 ］
▶ 高い切断品質
▶ 長寿命のカートリッジで消耗品コスト低減
▶ タッチ切断が可能で操作性向上
▶ 一体型カートリッジの交換で、ガウジング、フラッシュ
▶ カット（根本切断）、 ファインカット（精密切断）など
▶ 多目的用途に使用可能

＊詳細ラインナップは別途お問い合わせください

一体型カートリッジ

ロングトーチ

ガウジング 簡易自動化システムも取り扱っております

フラッシュカット（グラインダー処理の大幅低減に） ファインカット


