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By ooishi

仮想溶接訓練システム 全自動ｽﾎﾟｯﾄ溶接機

Delta Spot (Delta Spot (ﾃﾞﾙﾀﾃﾞﾙﾀ ｽﾎﾟｯﾄｽﾎﾟｯﾄ))

こんな事で、お困りではありませんか？

■スパッタの問題！
■溶接熱によるワークのひずみ！
■困難（ギャップ大・極薄板）な溶接箇所！
■ロボットに搭載して自動化・省人化したい！
■鉄とアルミニウムの溶接！

TPS5000CMT(ﾛﾎﾞｯﾄ仕様)/TPS2700CMT(半自動)

M-Tech 2010

2010年6月23～25日

※都合により、一部出展商品と異なる場合がございます

進化し続ける低入熱MIG/MAG溶接機

新アイテム
CMT ADVANCED

■最適化された、表面の接触エリア

■溶接ワイヤーの特性には縛られず、接触面を制御可能

■摩擦、及び、接触ツールの性能に関連し、電流移行を最適化

■従来の電極よりも約７倍長持ち

■溶接材料・消耗品が不要

■2種類のモードによる仮想訓練

■溶接プロセスについて、母材・使用ｶﾞｽ等、総合
的に学習可能

■100Vの為、事務所内で使用可能

←ﾄﾚｰﾆﾝｸﾞﾓｰﾄﾞ

ｼﾐﾚｰｼｮﾝﾓｰﾄﾞ→

溶接条件
入力不要

■板厚自動認識パルスソナー

■材質自動認識仮想ジェネレーター

■トランスは １０KHZｲﾝﾊﾞｰﾀｰ

■腰掛けた姿勢で
も、作業可能

■持ち運びも容易

(重量約14Kg)

■切断面が酸化・
窒化しない為、
クリーンな切断面

■切断対象ワーク
の材質・鉄/
ステンレス/
アルミ等

CMTCMT：Ｃｏｌｄ：Ｃｏｌｄ MetaMetaｌｌ ＴｒａｎｓｆｅｒＴｒａｎｓｆｅｒ

作業者はガンをセットしてボタンを押すだけ溶接可能

Virtual Welding(Virtual Welding(ｳﾞｧｰﾁｬﾙｳﾞｧｰﾁｬﾙ ｳｪﾙﾃﾞｨﾝｸﾞｳｪﾙﾃﾞｨﾝｸﾞ))

パーフェクトウェルディング フローニアス製品

■電極研磨が不要

■プロセステープが、母材・電極を
保護する為、散りの発生が無い

■100%のスポット溶接を再現

■3枚重ねのスポット溶接も、理想
的な溶接が可能

■鉄-アルミ・ＳＵＳ-アルミの接合

保護する為、散りの発生が無い

的な溶接が可能

TransCut300TransCut300

従来直流ＣＭＴ 交流+直流ＣＭＴ
(CMT ADVANCED)

ＧＡＰ無～ＧＡＰ２ｍｍ
同条件溶接でも
均一なビ－ドが得られます

～長寿命ｺﾝﾀｸﾄﾁｯﾌﾟ～


